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GIUNTI ELASTICI

MANCHONS ANTIVIBRATOIRES
RUBBER EXPANSION JOINTS

GUMMI-KOMPENSATOREN
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ZKB a bride_s, Réf. DN I8 H Compression Extension Pépl cement Mouvernenos Poids
Bride acier galvanisé mm pouces | mm mm mm mm aterale mm angulaire ( Kg
KB Flanged Ref. ND [0 | RE] ‘Compression | Extension Transverse ngular Weight
éalvanised sté%l flanges mm inch mm mm mm B mm sﬁ?ﬂ mm elo%ement (") | Kg 0
ZKB mit flansch Best. Nr DN B H Kompression | Ausdehnung Verschiebung | Winkelablen- | Gewicht -
Flanschen aus verzinktem Stahl mm  zoll mm mm mm mm mm -kung (° Kg
ZKB a f_iangge : Rif. DN 3 H Compressione | Estensione %postamento Flessione | Peso
F_\ange acciaio galvanizatto mm | pollici mm mm mm mm _mm angolare (°) | Kg
PN10
149B5141C 32 1114 95 140 8 4 8 15 3
149B5142C 40 172 95 150 8 4 8 15 35
149B5143C 50 2 105 165 8 5 8 15 3,86
149B5144C 85 2"112 115 185 12 ) 10 15 545
149B5145C 80 3 130 200 12 6 10 15 6,5
149B5146C 100 4 135 | =220 18 10 12 15 7
149B5147C 125 5 170 250 18 10 12 15 il
149B5148C 150 6 180 285 18 10 12 15 14
149B5149C 200 8 205 340 25 14 22 15 20,91
149B5150C 250 10 240 395 25 14 22 15 25
149B5151C 300 12 260 445 25 14 22 15 38,18
149B5152C 350 14 265 505 25 16 22 15 50
149B5153C 400 16 265 565 25 16 22 15 60
149B5154C 450 18 265 615 25 16 22 15 70
149B5155C 500 20 265 670 25 16 22 15 88,64
149B5156C 600 24 254 780 25 16 22 15
PN16
1498008285 | 200 8 205 340 25 14 22 15 20,91
1498008287 | 250 10 240 405 25 14 22 15 25
1498008291 | 300 12 260 460 25 14 22 15 38,18
1498008294 | 350 14 265 520 25 16 22 15 50
1498008301 | 400 16 265 580 25 16 22 15 60
1498008305 | 450 18 265 640 25 16 22 15 70
1498008312 | 500 20 265 715 25 16 22 15 88,64
1498008314 | 600 24 254 840 25 18 22 15
ZKT . i@@ Y »
B ne peuvent wmu‘ S h
ZS'ST gar%udée,s Raccords, union Réf DN L Compression | Extension Déplacement Mouvement Poids
BSP(gaz) en fonte malléable galvanisee mm  pouces | mm mm mm latérale mm angulaire {*) | Kg
ZKT thr aded BSP threaded Ref D L Compression | Extension Transverse Angular Weight
union-nuts galvanised malleable pig iron mm inch mm mm mm shift mm Movement (°) | Kg
éKT mit ﬁewque it Best. Nr DN L Kompression | Ausdehnung Verschiebung Winkelablen- | Gewicht
ewindeanschidss, verzinkier Grauguss mm  zoll mm mm mm mm -kung (* Kg
ZKT f||_eﬂatl Bocchettoni in 3 pezzi Rif DN L Compressione |  Estensione Spostamento Flessione Peso
BSP (gas) in ghisa malleabile zincata mm | pollici mm mm mm mm angolare (°) Kg
149B5126 20 34 200 22 6 22 20 0,775
149B5127 25 1 200 22 6 22 20 0,685
149B5128 32 1"1/4 200 22 6 22 20 1,585
149B5129 40 1"/2 200 22 6 22 20 1,985
149B5130 50 2 200 22 6 22 20 2,980
149B5131 65 212 225 22 6 22 20 2,335
149B5132 80 3 225 22 6 22 20 2,600
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2 16 ZKB 1"a 12" PRESSION DE FONCTIONNEMENT MAXI
sl OPERATING PRESSURE ‘ ' e
21 MAX. ZULASSIGE DRUCKE
= 3 PRESSIONE MAX. Ff =
£ Sl ZKT 3/4"3 3" dl [ A A
g 7KB 1478 24 Ancrage Poirt de fixation  Paint de guidage
g g i Anchor Fixation points ~ Guiding points
&1 & Verankerung 0 :
S £ 4 » - Fixierungspunkt Fihrungspunkt
£ E r Ancoraggio Punto di fissaggio  Punto di guida
g =
L
e = ZKB/ZKT ZKB
758 | _soommgl— —__/ e INSTALLATION TYPE mﬁ%gﬁm rods
| ! il st tiinTc INSTALLMENT SCHEME mit Léngenbegrenzem
— » |- e
20 0 20 4045 60 8085 100 SCHEMA DER ANLAGE con tiranti
| | | | | Werking 1" in°F INSTALLAZIONE TIPO 3
0 50 00 150 200
PRECAUTION D’EMPLOI MOUTING INSTRUCTIONS EINBAUANLEITUNG PRECAUZIONE D'IMPIEGO PRECAUZIONE D'IMPIEGO
1. Réduire |2 mauvais alignement de la 1u¥§au‘- 1. The alignment of the pipingms1ystem should | |1. Die Ausrichtung der Rohrleitung sollte beendet| | 1. Ridurre il disassamento della fubazione, assi-| | 1. Ridurre il disassamento della tubazione, assi-
terle en Iui assurant une certaine r\gfld ea be adjusted and secured with fixation points und gesichert sein. Die Fixierungspunkte soll- curandogli una certa rigiditd servendosi di curandu%l[[ una certa riFidlta servendos| di
I

l'aide de points de fixation placés Te plus
prés possible de part et d'autre du man-
chon a une distance inférieure ou égale 2 3
fois le DN de la uyauterie.
2. Ces points fixes doivent aussi étre installés
lors du mnnta?e d'un manchon muni de
tirants et dans le cas de canalisations cou-
dées (volr schéma ci-dessus d'une installa-
tion type). Si une longue distance sépare
deux points fixes, on peut placer avanta-
geusement des poinis de guidage et de
glissement qui vont soutenir et Quider la
canalisation. o
Lors de linstallation, veller & ce qus Jes
manchons ne supéaortem pas une pression
ou un étirement dis au poids des fuyaux
amont ou aval. !
Ordre de montage : - Tuyauterie amont :
ancrade - Tuyauterie aval : ancrage -

[}

lanchon
3b._Veiller de plus (notamment pour la sérle

ZKT), a ne pas imposer de couple de tor-

sion‘au manchon lors du montage. ]

Véilier que le décalage de la tuyauterie

amont et aval ne dépasse pas 1/8” (3mm)

et lgue le manchon ne supporte pas un
0ids trop important. y
a surface de [a confre-bride venant au
contact de la face d'élanchéité caoutchouc
doit tre parfaitement lisse afin d'en éviter

Iusure ou laltération. Vérifier que les aré-

tes vives de |a canalisation ne soient pas en

contact avec I'étanchéité caoutchouc.

. Infroduire les vis, téte & intérieur des brides
pour empéacher tout conlact du metal (exiré-
mité des vis) avec le caoutchous.

7. Si des travaux de soudure sont entrepis &

proximité du manchon, protéger ce demier
ou le démonter. Une chaleur rayonnante
continuelle est & éviter,

8, Nﬁ pas peindre, ni revétir disofant le man-

chan.

8. LaAFrécompression lors de I'installation, ne

doit pas dépasser Smm. 4

10. Stacker le manchon 4 plat, en évitant I'w-

midité et les temparatures irop élevées.

B

o

o

as close as possible on each side of the
expansion joints af a distance less than 3
times the pipes nominal diameter.

. These fixation points must be installed when
mounting an expansion !‘oml with control
rods or in a case of an elbow pipe. If there
is a copsiderable distance between 2 fixa-
tion points, guiding r[mints can be installed
in_order to supﬁu and guide the pipe
cf installation scheme)

. When installing take care the rubber expan-
sion joint don't support compression or
extension due to the weight of the upstream
of downstream pipe. 1

Mounting order : - Upstream pipe : anchor -
Downstream pipe  anchor - Expansion

]

13

oint.

Sb.l When installing the rubber expansion joint
take care {especially for type ZKT) that it
must not be twisted in any case.

4. Verify that the upstream and the downst-
ream pige alignment does not deviate more
than 118" (3mm) and that the expansion
oint does not support heavy weight.

5. Verify that the surfaces coming on contact
with the joint are perfectly clean and without
cutfing, QdFes pipe) thus avoiding damage
to the joinf surface, { 3

6. Insert fhe bolts on the arch side of the g]o:nt,
thus avoiding direct contact with the rubber.

7. If welding is carried out within close range,
cover or dismount the expansion joint. |

8. Do not paint or coat the joint with insulation.

9. During installation, the precompression
should not exceed Smm. e

10. Store the Jomt in flat position avoiding
humidity and exireme femperatures.

ten 50 nahe als maglich neben’ den Gummi-
Kompensatoren liegen ; der Abstand sollte
nicht mehr als den’ dreifachen Durchmesser
der Rohrleitung betragen. )

2, Die anxerun%?gaunkte miissen inshesondere
dann eingerichtet werden, wenn der Gummi
Kompensator mit Langenbegrenzem montiert
wird oder die Rohrleitung einen Knick (z,B. 30°
Ablenkung wie auf der oben abgebildeten
Skizze) aufweist. Sollte ein nenrenswerter
Abstand zwischen zwei Fixierungpunkfen bes-
tehen, so empfiehlt sich die Einrichtung von
Fuhrungspunkten zwecks Abstitzung der
Rohrleitung. ; £

3. Bei der Montage des Gummi-Kompensators st
darauf zu achten, dass dieser keinem Druck
oder Ausweitungen der zulauf-bzw-austaufeit-
gen Rohrleitung ausgesetzt ist.

Montageanleitung : - Zulaufrohr : Verankerung -
Ablaufrohr Verankerung - Gummi-
Kompensator. y

3b. Es ist unbedingt darauf zu achien, dafb bei
der Installation der Kompensatoren (insheson-
?ege bei dem Typ ZKT) keine Torsionen auf-
reten.

4. Es ist darauf zu achten, daR bei der
Fertigmontage die Differenz der Achsen zwis-
chen Zufluf-und AbfluBleitung nicht mehr als
3mm belragt (bei Belrieb siche Tabelle
Verschiebung’, )

5. Mit dem Gummi-Kompensatoren in Berlihrung
stehende Teile sollen glatt und sauber sein, so
dalb ein Verkralzen ‘des Balges vermieden

wird.

6. Falls Schweilarbeiten in unmittelbarer Nahe
des Gummi-Kompensators durchgefihrt wer-
den, so ist dieser zu demontieren oder vertaf-
lich zu schiitzen, )

7. Die Schrauben sind an der Flansch-Innenseite
anzubringen, damit kein Kontakt mit dem
Kautschuk entstehet. J ;

8. Keinen Anstrich baw. Isolierbeschichtungen
vomehmen ! . g

9. Die Yorspannung darf bei der Installation nicht
mehr als 5 mm befragen.

10. Die Kompensatoren missen flach und froc-
ken ge\a?en werden —sie sollien keinen hohen
Temperafuren ausgesetzt werden.

punti di Tissaglo situat i piti vicine possibile
da una parte e altra del giunto a una distan-
za inferiore o uguale a 3 volte il DN della
fubazione, . y

2. Questi punti fissi devono inolfre essere instal-
lafi al momente del montaggio d'un giunto
munfto di tiranti e nel caso di tubazione a
gomito (vedere schema qui a fianco di una
installazione l\pp)r se una lunga distanza
sei)ara due punti fissi, si possorio sistemare

delle quide di scorrimento atfi a sostonere a

uidare |a tubazione). : h

3. A momento dellinstallazione verificare che i
giunti non vengono schiacciat] o tirati a monte
& a valle dal peso delle tubazioni. f

Ordine di montaggio : - Tubafura ancoraggio a
monte - Tubatura ancorﬁFglo a vale - Gilnfo

3b. Vogliate inoltre (in parficolare per la serie
ZKT?non sottoporre il giunto a torsion duran-
te il mantaggio. ]

4. Verificare che lo scarto della tubazione a
monte o a valle non sorpassi 1/8" (3 mm) e
che il tt;\unto non sopporli un peso troppo
relevante. Py

5.-k:stperficie della controflangia venendo a
contatio col lato di tenuta gomma debe esse-
re perfectamente liscio onde evitame 'usura
o l'alterazione. Verificare che gli spigoli vivi
della tubazione non siano in contatto con la
tenuta di gomma. )

6. introdure le vifi mantenendola testa allintemo
della flangia per impedire ogni contatto del
meiallo (estremita delle vitl) con la gomma.

7. Se si fanno dei laveri di saldatura in mem-
ta del Flunt_o, mtquere questiltimo o
smonlarfo. Si debe evilare una radiazione di
calore continua. A

8. tE\Iorw dipingere né rivestire lsolante del giun-

0.

9. La precompressione al memento dell'nstalla-
zione non deve superare § mm. :

10. Immagazzinare il giunto in piano evitanido
I'umidita e le temperatura froppo elevate.

punti di fissagio situati il pit vicino possibile
da una parte & ['altra del giunto a una distan-
za inferiore o uguale a3 volte il DN della
lubazione. y 4

2. Questi punti fissi devono inoltre essere instal-
lati al momento del montaggio dun giunto
‘munito di tirantl e nel caso di fubazione a
gomit (vedere schema qui a fianco di una
installazione tipo) se una lunga distanza

seFara due punti Tissi, si possono sistemare

delle guide di scomrimento atti a sostonere a

uidare la tubazione). 3 !

3. A momento- dellinstallazione verificare che i
giunti non vengono schiacciati o firati a mente
& avalle dal pesodelle tubazioni. .

Ordine di montaggio : - Tubatura ancoraggio a
monte - Tubatura ancoraggio a vale - Gitinio

3b. Vogliate inoltre (in particolare per la serie
ZKT?non softoporre if giunto a torsion duran-
te il montaggio. f

4. Verificare che lo scarto della fubazione a
monte o a valle non sarpassi 1/8" (3 mm) e
che ?\unto non sopporti un peso troppo
relevante, b

5. la st#)erﬁcm della confroflangia venendo a
contatto col lafo di tenuia gomma debe esse-
re perfectamente liscio onde evitame l'usura
o lallerazione. Verificare che gli sglgoll vivi
della tubazione non siano in contatto con la
tenuta di gomma. d

6. introdure Te viti mantenendola testa all'interno
della flangia per impedire ogni conlatto del
metallo (estremita delle viti) con la gomma.

7. Se si fanno dei lavor di saldatura in E[nxm-
fa del Psunt_n roteggere questulimo o
smantarlo. Si debe avitare una radiazions di
calore continua. :

8. iNon dipingere né rivestire lisolante del giun-

0. i

9, La precompressione al momento dellinstalla-
zione non deve superare 5 mm. E

10. Immagazzinare il giunto in piano evitantdo
I'umiditd e le temperatura troppo elevale.

NOMENCLATURE

|
4 plaques tirants percées PN10 acier zingu |
2 tiges lirants filelées acier zingué |
8 écrous acier zingué |
4 rondelles acier zingué |
4 rondelles caoulchouc |

APPLICATIONS

Prévenir une élongation excessive dommageable au
manchon. En général, il s'agit d'une &longation causée
par une surpression dans [a canalisation & un instant
donné (démarage d'une pompe) ou par des différen-
ces de tempéralure rés imporlantes agissant sur la
canalisation.

PRECAUTIONS DE MONTAGE

1. Infroduire les vis ot manchon pour empécher fout
oontact ave e caoutchouc. Se conformer au sché-
ma de monlage ci-contre.

2. Laisser aux firants un ceriain jeu nécessaire a limi-
ter |'extension (cette extensien ne doit pouvoir éfre
supérieure 2 [a limite indiquée au recto).

OPTION : Limiteurs d’élongation par tirants

OPTIONS : Control rods - Control of extension
ALLEGEMEINE INFORMATIONEN Uber gummikompensatoren mit l&ngenbegrenzern
OPTIONAL : Limitatori d'allungamento con tiranti

NOMENCLATURE

4 gussels PN10 drilled galvanised steel
2 rods galvanised steel

8 nuts galvanised steel

4 whashers galvanised steel

4 whashers rubber

APPLICATIONS

1t is used to prevent an excessive extension {or com-
pression] which could damage the expansion joint : in
general, when there are high pressure risks (starting a
purp ...) or when wide temperature fluctuations occur.

MOUNTING INSTRUCTIONS

1. Insert the balts on the arch side of the joints thus
avoiding direct contact with the rubber

2. Leave a sufficient space necessary to compensate
the elongation (this elongation can not exceed the
value given in the paragraph (extension) on the first
page).

Ref | DN L L1 L2 T H K Kg |
32 95 7 12 15 140 225 2.95
Nous consuter| 40 95 7 12 15 150 | 235 2.95
Consult us 50 105 10 12 17 185 | 250 3.20
Auf Arfrage 60 | 115 10 12 17 185 | 250 3.60
Consultaleci | 80 130 10 12 20 200 280 3.85
100 | 135 10 12 20 220 300 385
125 | 170 12 16 20 250 | 330 4.30
150 | 180 12 16 22 285 | 385 5.30
200 | 205 12 16 22 340 | 440 5.30
250 | 240 14 17 22 395 | 505 6.30
300 | 260 14 17 26 445 550 7:25
350 | 265 14 22 26 605 | 630 8.30
400 | 265 14 22 27 565 700 10.40
450 | 265 14 22 27 615 | 750 10.40
500 | 265 14 22 30 670 820 10.60
600 | 254 14 22 30 780 920 13.50
LIEFERUMFANG NOMENCLATURA NOMENCLATURA
4 Begrenzungsprofile, verzinkter Stahl, 4 plastre firant, forate PN 10 acciaio zincato 4 plastre tiranti, forate PN 10 acciaio zincato
Bohrungen gemaR PN10. 2 steli tiranti flettati accialo zincato 2 steli tranti flettati acciaio zincato
2 Gewindestangen, verzinkfer Stan! 8 dadi acciaio zincalo 8 dadi acciaio zincato
8 Sechskanfmuttem, verzinkter Stahl 4 rondedle acciaio zincato 4 rondelle acciaio zincato
4 Unterlegscheiben, verzinkter Stahl 4 rondelle gomma. 4 rondelle gomma.
4 Gummi-Puffer
DER EINSATZ VON APPLICAZIONI APPLICAZIONI
LANGENBEGRENZERN

Um eine unkontrolierbare  Ausdehnung  des
Gummibialges bei einem Kompensator, 2.B. durch plitz-
lichen Uberdruck beim An-und Abschalten der Pumpe
oder bei hohen Temperaturdifferenzen innerhalb des
Rohmetzes zu verhindern, sollien Langenbegrenzer
eingesetzt werden. Die zuléssige Ausdehnung wird
dadurch festgelegt.

MONTAGEANLEITUNG

1. Die Bolzen sind von der Flansch-Innenseite anzu-
bringen, um einen Kontakt mit dem Kautschuk 2u
vermeiden.

2. Die Langenbegrenzer lose montieren, dh. die
Stangen missen Spiel haben, damit die Ausdehnung
erfoigen  kann.  ACHTUNG Bei
Kompressionsbegrenzungen sprechen Sie bitte mit
uns.

Prevenire un allungamento eccessivo danoso al giunto.
In genere si tratta i un allungamento causato da una
savrapressione nella tubazione a un dala momento
{avviamento di una pumpa) o da differenze di lempera-
tura molta rilavanti che si possono verificare sulla tuba-
zione.

PRECAUZIONI DI MONTAGGIO

1. Introdurre le viti sul lato del giunto onde evitare ogni
contatto con una gomma. Vedi schema di montaggio
qui a fianco.

2. Lasciare ai firanfi un certa gioco necesario a limitare
I'estensione (questa estensione non debe superare
il limite indicato in prima pagina).

Prevenire un allingamento eccessivo danoso al giunto.
In genere i traita di un allungamento causalo da una
sovrapressione nella fubazione a un dale momento
(avviamento di una pumpa) o da differenze di tempera-
tura molte rilevanti che si possono verificare sulla tuba-
Zione.

PRECAUZIONI DI MONTAGGIO

1. Introdurre le vifi sul lato de! giunto cnde evitare ogni
contatto con una gomma. Vedi schema di mantaggio
qui a fianco.

2. Lasciare al iranti un certo gioco necesario a limitare
Yestensione (questa estensione non debe superare
il limite indicato in prima pagina).
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